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Druckfedern - Anfrage - Bestellformular
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Ansprechpartner
StraBe/Hausnummer
PLZ/Ort
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Fax

E-Mail
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Grafik Druckfeder
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Formen Feder-Enden
|:| Form 1 |:| Form 2
Enden angelegt Enden angelegt
und plangeschliffen. und unbearbeitet.

zusatzliche Angaben:

KNORZER

FEDERNTECHNIK

Stlickzahl
Datum
Unsere Artikelnummer

lhre Artikelnummer

d= mm
Dg= mm
Dm= mm
D= mm
Dgq= mm
Dp= mm
m = mm
Lg= mm
Lq= mm
Ly= mm
Lh= mm
Lc, theor. = mm
Sh= mm
Fq=

Fy=

Frn=

Fc, theor. =

e1 = mm
ez = mm
n=__ wirksame Wirkungszahl
ng=— gesamte Wirkungszah

Windungsrichtung

[ rechts  [Jlinks [] beliebig
Werkstoff [_] Federstahl 1.1200
[] Ederstahl rostfrei 1.4310

O

Federn kugelgestrahlt []ja [ nein

Federn setzen (ungesetzte Federn diirfen linger als L sein)

[] Federn gesetzt [] Federn ungesetzt

Oberflichenschutz Oja [ nein

[] Delta Tone

O

Arbeitstemperatur Min. _ °C
Max. °C

Legende auf Seite 2
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KNORZER

FEDERNTECHNIK
MaR- und Kraftbezeichnungen
Zeichen | Einheit | Benennung Zeichen | Einheit | Benennung
d mm Drahtstarke Sh mm Hub, Arbeitsweg
De mm AuBendurchmesser Sn mm Federweg bis kleinste
Anfahrtslange
Dm mm mittlerer Windungsdurchmesser
Sc mm Federweg bis zur theor.
D; mm Innendurchmesser Blocklinge
Dqg iy Durchmesser Flihrungsdorn s1 mm Federweg bis 1. Anfahrlange
Lo mm Federlange unbelastet L mm Knicklange
L1 mm 1. Anfahrlange Sk mm Federweg bis zur Knickkraft
Ly mm 2. Anfahrlange Fi N Knickkraft
Ly mm kleinste zulassige Anfahrlange Sa mm Summe der lichten Mindest-
Le, theor. | mm B e e abstande zwischen den Windungen
Fq N Kraft bei 1. Anfahrlange fa 1/s Eigenfrequenz der feder
Fy N Kraft bei 2. Anfahrlange G N/mm” | Schubmodul
Fr N max. Federkraft k - Spannungsbeiwert
Fc, theor. | N theor. Federkraft w N/mm Federungsarbeit
zu Blocklange Lc theor. w=D/d |- Wickelverhaltnis
eq mm Abweichung von der Mantellienie v - Lagerungsbeiwert
(Schiefstand)
kg/dm® | Dichte
ey mm Abweichung der Parallelitat der
beiden Aufstandsflachen E N/mm?* | Schubspannung, ohne Bertick-
sichtigung der Drahtkrimmung
n - wirksame Windungszahl
Tc N/mm? | Schubspannung, zugeordnet
ng = gesamte Windungszahl der Blocklange L
m mm Steigung tk N/mm?* | korrigierte Schubspannung mit
Berticksichtigung des Einflusses
N & SIS EIED IFEeler der Drahtkrimmung
R N/mm Federrate ™n N/mm?* | Schubspannung, zugeordnet
F N Federkraft der Federkraft Fp,
s mm Federweg Tzul N/mm?* | zuldssige Schubspannung

Dieses Formular kann online ausgefiillt und gesendet werden, alternativ auch per E-Mail, Post oder Fax.

. Fax +49 (0)7121 9784-20 - Telefon +49 (0)7121 9784-0

Federntechnik Knorzer GmbH - Standort Pfullingen SandwiesenstraBBe 14 - 72793 Pfullingen Standort Plauen Am Hohen Berg 21 - 08529 Plauen




